HIGHLUX®

Ptyty faliste

Informacje techniczne
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Ptyty faliste HIGHLUX®

Przechowywanie:
W miare mozliwosci przechowywa¢ w
pomieszczeniach. Ptyty faliste HIGHLUX®

Z chronione sa podczas wysyiki biatg

plandeka PE (mozliwos¢ recyklingu) przed
Swiattem stonecznym, promieniowaniem
UV oraz wilgocia. W przypadku sktadowania
na wolnym powietrzu nie zdejmowac
opakowania zewnetrznego. W stosie mozna
uktada¢ maks. do 3 palet ze standardowa
zawartoscia.

Postepowanie na wypadek pozaru:
Ptyty faliste HIGHLUX® zostaty
sklasyfikowane jako normalnie zapalne
(DIN 4102-B2). Nalezy przestrzegac tych
samych $rodkéw przeciwko ptomieniom i
wysokiej temperaturze, ktére obowiazuja
w odniesieniu do drewna i innych palnych
materiatéw budowlanych. Plyty faliste
stosowac tylko zgodnie z obowigzujgcymi
wytycznymi budowlanymi i wskazéwkami
producenta.

Wchodzenie:

Chodzenie po ptytach dozwolone jest tylko
w przypadku, gdy belki majg przynajmniej
50 ¢cm szerokosci (patrz np. wytyczne dot.
miejsca pracy 8/5,VBG 37 n. ZH 1/489).

Przycinanie:

Ptyty faliste HIGHLUX® mozna cia¢ przy
pomocy szybkoobrotowych pit tarczowych.
Do pit uzywac brzeszczotéw wykonanych
ze stopu twardego. Nalezy unika¢
wyflamywania krawedzi ciecia.

Wiercenie:

Do wiercenia otworéw mocujacych uzywac
wiertet stozkowych. Koniecznie zwraca¢
uwage na gtadkie krawedzie wiercenia.
Wytamane krawedzie wiercenia moga z
biegiem czasu prowadzi¢ do powstawania

rys.

Wskazdowki dotyczqce uktadania

Konstrukcja nosna:

Przeszklenia zzastosowaniem ptyt falistych
HIGHLUX® wymagaja sztywnej konstrukgji
nosnej, aby méc bezpiecznie przejmowac
obcigzenia $niegiem i wiatrem. Powtoki
malarskie konstrukcji nosnej musza dobrze
przeschnad przed zatozeniem ptyt.

Przyciecia narozne:

Aby w miejscach, w ktérych ptyty naktadaja
sie na wysokos¢ lub bocznie, unikna¢
poczwdrnego pokrywania sie ptyt, nalezy
obcig¢ narozniki obu srodkowych ptyt.
Powierzchnie ciecia tych przyciec¢ naroznych
powinny mie¢ co najmniej 10 mm luzu.

Polaczenia srubami:

Mocowanie ptyt na konstrukcji nosnej
odbywa sie za pomoca srub fasadowych
wzgl. hakéw srubowych razem z kalotami.
Uszczelniajg one wywiercone otwory
mocujace przed dostepem wody z zewnatrz
i zapewniajg prawidtowe dla danego
materiatu przenoszenie sit na ptyte przy
obcigzeniu $niegiem i wiatrem. Sruba i
wywiercony otwdr nie moga sie stykac
i nalezy uwzgledni¢ zmiany diugosci
wystepujace w wyniku waharn temperatury
i wilgotnosci.

Materiaty uszczelniajace:

Do uszczelniania ptyt, np. w przypadku
niewielkiego nachylenia dachu, wolno
stosowac tylko takie materiaty, ktorych
mozna uzywac w potaczeniu z produktami
HIGHLUX®.

Czyszczenie:

Do czyszczenia powierzchninadaje sie woda
lub tagodne mydliny. Aby unikna¢ zadrapan
powierzchni, nie uzywac¢ materiatéw
szorujacych.




Diugos¢ ktadzenia nie moze przekracza¢ 4 000 mm. W przypadku wiekszych
wymiaréw nalezy montowac dwie lub wiecej ptyt na zakfadke. Pokrywanie
sie w kierunku sptywania wody zalezy od nachylenia potaci dachowej:
nachylenie dachu od 9°do 17° =200 mm
nachylenie dachu powyzej 17° = 150 mm
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Przekroje typow profili WP HIGHLUX® (N =punkt mocowania)
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waska nakfadka (dopuszczalna tylko w pomieszczeniach wewnetrznych i tylko w utozeniu poprzecznym, nie dla plyt o
powierzchni strukuralnej)

WP 130/30 wymiary w mm
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Przy pomocy ksztattek HIGHLUX®
mozna czysto i prawidtowo
przekrywac potaczenia z kalenicg i
$ciana na dachach z ptyt SWP oraz
TWP 76/18.
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Ksztattka SWP 76/18
Profil przytaczeniowy do $ciany
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Ksztattka TWP 76/18
Profil przytaczeniowy do Sciany

Ksztattka SWP 76/18 profil
kalenicowy, zestaw sktadajacy
sie z dwoch czesci

Ksztattka TWP 76/18 profil
kalenicowy, zestaw sktadajacy
sie z dwodch czesci
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Kunststoff-Technik GmbH

Monch Kunststoff-Technik GmbH
Postfach 1106

D-64724 Bad Konig

T: +49 (0)6063-9301-0

F: +49 (0)6063-5257

Niniejszych informacji udzielono zgodnie z nasza najlepsza
wiedzg i doswiadczeniem, z wykluczeniem odpowiedzialnosci za
jej tres¢, dotyczacej w szczegolnosci praw na dobrach niematerial-
nych przystugujacych osobom trzecim, w tym patentéw. Stanowig
one jedynie opis cech produktéw i nie wigza sie z udzieleniem
gwarancji. Odbiorca pozostaje zobowigzany do starannego spra-
wdzenia przez odpowiednio wykwalifikowany personel funkgji i
mozliwosci zastosowania produktu na swoje wtasne ryzyko oraz
zgodnego z umowa handlowa jego odbioru. Zastrzega sie prawo
do zmian wynikajacych z postepu technicznego i technologiczne-
go. Uzycie nazw handlowych innych producentéw nie stanowi ich
rekomendadji, jak tez nie wyklucza mozliwosci zastosowania inny-
ch podobnych produktéw.

® = marka zarejestrowana

HIGHLUX
jest zarejestrowang marka firmy Monch Kunststoff-Technik GmbH
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